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Britische Tradition, Europäisches Design, Schweizer Präzision.

Marcrist ist ein Familienunternehmen mit Hauptsitz in Doncaster, Eng-
land, sowie Tochterunternehmen in Deutschland, Österreich, Schweiz 
und Asien. Wir sind weltweit für Sie tätig.

Seit 40 Jahren steht Marcrist für internationale Innovation, Technologie 
und Zuverlässigkeit in den Bereichen Diamantschneiden, -bohren und 
-sägen. In dieser Zeit haben wir mit vielen Weltneuheiten wesentlich 
dazu beigetragen, Diamantbohren und -sägen einfacher, schneller und 
effizienter zu machen.  

WIR SIND MARCRIST
SCHNEIDTECHNOLOGIE FÜR DAS 21. JAHRHUNDERT

Die Qualitätsunterschiede bei Diamant sind enorm, werden aber erst im 
Einsatz offensichtlich. In unserer Firmenphilosophie manifestiert, ist es 
uns besonders wichtig, dass Sie sich selbst von unseren Produkten über-
zeugen, diese testen und selbst den Unterschied erleben. Dies mit dem 
festen Glauben: Wer einmal Marcrist im Einsatz hat, der bleibt dabei!

Mario Halbeisen
Gründer

Gründung 1979 als einer 
der Diamantpioniere

Familienunternehmen
mit innovativer Technologie

Produktion und Entwicklung
in Europa

eigene Diamant-Vertriebs-
experten mit langjähriger 

Erfahrung 3
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GESCHÄFTSFELDER

MARCRIST MARKEN BUSINESS
Zielgruppe: Professionelles Handwerk
Marcrist Ziel: Das beste Diamantwerkzeug 
das Sie je im Einsatz hatten oder Sie bekommen Ihr Geld zurück!

TURBOLITE UND PRIVATE LABEL BUSINESS

Zielgruppe: Handel 
Marcrist Ziel: Konstante Markenqualität direkt vom 
Hersteller ohne Margenverlust durch Zwischenhändler.

ZUBER MASCHINENBAU
Zielgruppe: GALABAU, Fliesenleger Profi
Marcrist Ziel: Professionelle Maschinen, die das 
tägliche Arbeiten erleichtern, mit dem Qualitätssie-
gel „Gebaut in Süddeutschland“.

OEM (ORIGINAL EQUIPMENT MANUFACTURER)
Zielgruppe: Markt und technologieführende OEM Hersteller
Marcrist Ziel: Ihren speziellen Bedürfnissen angepasstes,  
nach Ihren Vorgaben entwickeltes Produkt.

A Division of Marcrist
®
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SCHLEIFEN

BOHREN

MASCHINEN UND ZUBEHÖR

TRENNEN

• Beton
• Naturstein
• Oberflächenvorbereitung
• Estrich
• Fliesenkanten
• uvm.

• Ziegel
• Fliesen
• Beton
• Naturstein
• uvm.

• Kernbohrgeräte
• Baustellensägen
• Plattensägen
• Steinspalter
• Adapter
• Staubschutz
• uvm.

• Feinsteinzeug für den Innen- und Außenbereich
• Beton und Baumaterialien
• Fliesen
• Ziegel 
• Kupferrohre
• Dämmstoffe
• Eisen/Metall
• uvm.

PRODUKTPORTFOLIO
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LEISTUNGSKLASSEN
DIE PRODUKTKENNZEICHNUNG NACH

7

«Premium-Professionell»

«Professionell»

«Standard»

750-850 Klasse

450-650 Klasse

150-350 Klasse

Das beste Werkzeug, das wir mit derzeitig führender Technologie entwickeln und 
bauen können. 

Sie sparen Zeit und Geld, weil das Werkzeug länger hält und schneller, präziser, 
zuverlässiger oder leiser ist.

Marcrist bietet dem Profianwender im qualitativ gehobenen Segment Qualität, 
die durch weltweit einzigartige Garantien abgesichert ist.

Wir geben jedem Kunden genau das, was er will.

Qualität und Leistung der Spitzenklasse für professionelle 
Anwender mit hervorragender Preis-Leistung. 

Hervorragende Qualität und Leistung in 
diesem Preissegment. Ohne Kompromisse 
bei der Sicherheit.
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MARCRIST IST SEIT JAHRZENTEN EINER DER WELTWEIT 
ERFOLGREICHSTEN INNOVATIONS- UND TECHNOLOGIEFÜHRER 
IM BEREICH DIAMANT FÜR DIE BAUINDUSTRIE.



TECHNOLOGIEN
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Thermo Protect

Spezialdraht für hohe Abtragsleistung
und Lebensdauer.

Schwerlast
Entwickelt für den extremen Einsatz.

Wire Protect +
Unsere Sicherheitstechnologie hält den Stahldraht 
sicher und reduziert ein vorzeitiges Abbrechen des 

Drahtes.

Korrosionsschutz
Unser Spezial-Drahtschutz reduziert Korrosion 

und/oder Rostbildung für eine 
höhere Lebensdauer.

Ultradünn & blitzschnell
Ultradünne Schnittkante mit sehr hoher 

Schnittgeschwindigkeit.

Vakuum-Hartlöt-Technologie
Die sichere Methode der Einbettung der 

Schneidpartikel für eine ultrascharfe 
Schnittkante, die wesentlich länger hält als 

galvanisch beschichtete Diamanten.

Va
ku

um

-H
artlöt-Technologie

Selbstkühlend & Selbstschärfend
Selbstkühlend, selbstschärfend, 
keine Kühlpausen notwendig.

Engineered Core
Geschliffener Kern.

Hochdruck-Schmelztechnologie
Die Segmente werden unter Hochdruck 

und Hitze geformt und mit dem 
Blattkern verbunden. Verfahren bedingt einen 

Segmentfuß. Die schneidfähige Segmenthöhe ist 
daher um 1,5 - 2,5 mm geringer als die 

angegebene Segmenthöhe(1).

H
oc

hd
ru

ck
-Schmelztechnologie

Doppel Lasergeschweißt
Zwei Laserschweißungen (eine von jeder Seite) 

zur grösseren Sicherheit. Lasergeschweisste 
Produkte benötigen einen Schweissfuss. 

Die schneidfähige Segmenthöhe ist 
daher ca.1,8 mm geringer als die 

angegebene totale Segmenthöhe(1).

D
op

pe
l La

sergeschweißt

Blitzschnell
Sehr hohe Schnittgeschwindigkeit.

Sicherheitsnormen
Marcrist Diamantwerkzeuge entsprechen 

allen Sicherheitsnormen weltweit.

Kern mit Diamantschutz
Diamantbestückter Kern für Freischnitt 

und ergonomisches Arbeiten. 
Reduziert ein Verklemmen im Schnitt.

Patentierter Stahlkern(3)

Patentierter, verstärkter Stahlkern für 
grössere Schnittpräzision, Sicherheit und 

Seitenstabilität.

Pa
te

ntierter Stahlkern

G

B Patent-Nr. GB23825
44

(3
)  

Kern mit Schutz
Der Hartmetall-Kernschutz reduziert den Verschleiß 

und sorgt für eine hohe Standzeit.

SilentMAX
ist das Marcrist Markenzeichen für Geräusch-
reduktion vereint mit Leistung und Stabilität.

Akku
AkkuMAX

ist das Markenzeichen für Diamantwerkzeuge 
optimiert für den Einsatz mit Akku-Geräten.

 

Dust
DustTEC

ist das Markenzeichen für Werkzeuge und 
Zubehör zum staubreduzierten Arbeiten.

Extra hohe Lebensdauer “Plus”
Feuchtigkeitsresistente Verpackung

für eine wesentlich höhere Lebensdauer.

Sicherheitsnormen
Marcrist Werkzeuge entsprechen allen 

Sicherheitsnormen weltweit.

EN 12413EN 12413

Ex
tra

 ho
he Lebensdauer 

Inox tauglich - FE/S/C1 ≤ 0,1%
Verhindert Verunreinigung des 

Schnittes und verhindert damit Rostbildung.

Ino
x tauglich

Ino
x

FE
/S

/C
1 

≤ 0
,1%

Dynamisch ausgewuchtet
Dynamisch ausgewuchtet zu der maximal 

erlaubten Toleranz von 50g/mm. 
Die reduzierte Vibration ermöglicht längeres 

Maschinenleben und höhere Anwendersicherheit.

Extra stark und sicher
Für den Einsatz auf Benzin-Trennjägern 

mit bis zu 100 m/s Einsatzgeschwindkeit.
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rk und sicher

Ko
rrosionsschutzW

ire Protect +

Th
erm

o ProtectSchwerlast

KG

Ke
rn mit Schutz
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« Testen Sie unsere Produkte 
für 30 Tage auf Herz und Nieren. 

Wenn Sie nicht total zufrieden sind, 
erhalten Sie Ihr Geld zurück! »

UNSERE GARANTIEN

 30
Tage

Geld zurück
Garantie

Kostenlose
Bohrkronen
Reparatur!(6)

10

(7)

B
oh

rm
aschine und Bohrstativ

Bohrm
aschine und Bohrs

ta
tiv

Lebenslange
Hersteller-
garantie

Mit der einzigartigen Garantie „Kostenlose 
Bohrkronen Reparatur“ bohren Sie ohne 
Risiko. Sollte Ihnen bspw. das Segment 
verkanten und abscheren, sind wir Ihr 

exklusiver Service-Partner. Senden Sie die 
Bohrkrone direkt an uns zurück und Sie 

erhalten eine kostenlose Reparatur.

Die gesetzlich vorgeschriebene Hersteller-
garantie von zwei Jahren ist uns nicht 

lange genug. Deshalb bieten wir Ihnen für 
alle Produkte mit diesem Garantiesiegel 

unsere „Lebenslange Herstellergarantie“ an.



UNSER VERSPRECHEN

11

WIR VERTREIBEN AUSSCHLIESSLICH 3-STUFIG ÜBER DEN QUALIFIZIERTEN FACHHANDEL. 
NUR GEMEINSAM UND PARTNERSCHAFTLICH SIND WIR STARK UND ERFOLGREICH.
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Garantiert mehr Umsatz 

und Gewinn
Garantiert kein Risiko Garantiert begeisterte 

Kunden
Garantierte 

Vertriebsunterstützung
Garantierte Verfügbarkeit

DIE 5 LEISTUNGSKRITERIEN

Bei Marcrist kaufen Sie kein Produkt zu einem bestimmten 
Preis. Es gibt genügend Vertreiber und Diamantwerkzeug-
hersteller, die genau das anbieten.

Marcrist bietet seinen Händlern ein Geschäfts- und Erfolgs-
paket an, das auf dem weltweiten Diamantmarkt absolut 
einzigartig ist. 

DAS MARCRIST 
ERFOLGSKONZEPT
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UNSER LEITBILD/ 
LEISTUNGSVERSPRECHEN

„Es ist uns ein wichtiges Anliegen, dass jeder Anwender, der einmal Marcrist 
im Einsatz hat, auch bei Marcrist bleibt, weil er den Unterschied erlebt hat.“

14

Zitat: Mario Halbeisen, Gründer 
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DEUTSCHLAND

Marcrist 
Diamantwerkzeuge 
Vertriebsgesellschaft mbH

Karl-Benz-Strasse 17a 
79761 Waldshut-Tiengen 
Deutschland

T: +49 (0)7741 966 72 0 
F: +49 (0)7741 966 72 99 
E: info@marcrist.de

SCHWEIZ

Marcrist 
Diamantwerkzeuge 
GmbH

Seerosenstr. 10 
6362 Stansstad
Schweiz

T: +41 (0)41 630 25 43 
F: +41 (0)41 630 25 63 
E: info@marcrist.ch

ENGLAND

Marcrist 
International Limited

Marcrist House
Kirk Sandall Industrial Estate 
Doncaster DN3 1QR 
England

T: +44 (0)1302 890 888 
F: +44 (0)1302 883 864 
E: info@marcrist.com

ÖSTERREICH

Marcrist 
Diamantwerkzeuge 
Vertriebsgesellschaft mbH

Kirchstieglstrasse 4 
6322 Kirchbichl
Österreich

T: +43 (0) 1 310 13 14 
F: +43 (0) 1 310 13 34 
E: info@marcrist.at

www.marcrist.com

ERLEBE DEN UNTERSCHIED
MIT DEM DIAMANTWERKZEUG EXPERTEN

Garantiert mehr Umsatz 
und Gewinn

Garantiert kein Risiko

Garantiert begeisterte 
Kunden

Garantierte 
Vertriebsunterstützung

Garantierte Verfügbarkeit


